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Изобретение относится к машиностроению, а более

конкретно к трубопроводному арматуростроению, и

предназначено для использования в инженерных соору-

жениях и сетях транспортирования жидких и газообраз-

ных сред, в том числе абразивных, агрессивных и взры-

воопасных.

Формула изобретения

1. Запорно-регулирующий пря-

моточный кран, содержащий корпус

и размещенные в нем уплотнитель-

ный блок, приводное и стопорное

устройства, при этом корпус выпол-

нен составным из двух деталей, пус-

тотелым, в виде тела вращения, име-

ющего цилиндрическую и боковые

поверхности, причем в цилиндриче-

ской поверхности выполнена ради-

альная прорезь, а в боковых — про-

ходные отверстия для рабочей сре-

ды, уплотнительный блок состоит

по меньшей мере из двух упругих уп-

лотнительных колец и пакета дис-

ков, в которых выполнены проход-

ные отверстия для рабочей среды,

причем один из дисков установлен

неподвижно, а другой с возможнос-

тью поворота для обеспечения регу-

лирования расхода рабочей среды,

приводное устройство выполнено в виде соединенного с

поворотным диском кольцевого элемента с ручкой, про-

ходящей наружу через радиальную прорезь, а стопорное

устройство выполнено, например, штифтовым и смон-

тировано на деталях корпуса, отличающийся тем, что он

снабжен дополнительным уплотнительным блоком, со-

стоящим по меньшей мере из двух упругих уплотнитель-

ных колец и пакета из подвижного и неподвижного дис-

ков, кольцевой элемент выполнен в виде обоймы с цен-

тральной осью вращения и проходными отверстиями

для рабочей среды, в каждой детали корпуса вдоль про-

дольной оси крана выполнена цилиндрическая глухая

выемка для установки в них оси вращения обоймы, ос-

новной и дополнительный уплотнительные блоки рас-

положены между соответствующими боковыми поверх-

ностями деталей корпуса и обоймы, причем в основном

уплотнительном блоке выполнено сквозное централь-

ное отверстие для прохождения оси вращения обоймы,

стопорное устройство смонтировано в месте сочленения

деталей корпуса для обеспечения их взаимного осевого

перемещения и предотвращения взаимного тангенци-

ального перемещения, проходные отверстия для рабо-

чей среды в дисках основного уплотнительного блока и в

обойме равны по количеству и взаимно соответствуют

по конфигурации.

2. Кран по п.1, отличающийся тем, что одна из деталей,

составляющих корпус, заключает в себе цилиндрическую

и боковую поверхности, а другая — только боковую.

3. Кран по п.2, отличающийся тем, что основной и до-

полнительный уплотнительные блоки смонтированы в

деталях корпуса и на обойме посредством шлицевого со-

единения.

4. Кран по п.2, отличающийся тем, что в упругом уп-

лотнительном кольце основного уплотнительного бло-

ка, примыкающем к подвижному диску, выполнены

проходные отверстия для рабочей среды, количество ко-

торых равно, а конфигурация соответствует проходным

отверстиям в подвижном диске.

5. Кран по п.4, отличающийся
тем, что в упругом уплотнительном

кольце основного уплотнительного

блока, примыкающем к неподвиж-

ному диску, выполнены проходные

отверстия для рабочей среды, при

этом количество и конфигурация

последних, а также и проходных от-

верстий для рабочей среды в смеж-

ной боковой поверхности корпуса

соответствуют проходным отверсти-

ям в неподвижном диске основного

уплотнительного блока.

6. Кран по п.5, отличающийся
тем, что в каждом диске основного

уплотнительного блока выполнены

не более шести равноудаленных

друг от друга проходных отверстия

для рабочей среды, каждое из кото-

рых ограничено площадью соответ-

ствующего сегмента.

7. Кран по любому из пп.1—6, от�
личающийся тем, что диски основного

уплотнительного блока выполнены разрезными, состоя-

щими, например, из одинаковых секторов.

8. Кран по любому из пп.1—7, отличающийся тем, что

дополнительный уплотнительный блок идентичен ос-

новному и расположен таким образом, что является его

зеркальным отражением относительно плоскости вра-

щения приводного устройства.

9. Кран по любому из пп.1—7, отличающийся тем, что

диски дополнительного уплотнительного блока выпол-

нены кольцевыми.

10. Кран по п.9, отличающийся тем, что в детали кор-

пуса и обойме выполнена кольцевая проточка для разме-

щения дополнительного уплотнительного блока.

11. Кран по п.9 или 10, отличающийся тем, что диски

дополнительного уплотнительного блока выполнены

разрезными, состоящими из одинаковых секторов.

(Продолжение следует)
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