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Изобретение относится к запорной трубопроводной

арматуре и предназначено для перекрытия потока рабочих

жидкостей при цементировании скважин, а также при

проведении других промывочнопродавочных работ в неф$

тяных и газовых скважинах.

Формула изобретения

Шаровой кран, содержащий корпус с входным и выход$

ным патрубками, шаровую пробку с центральным проход$

ным каналом, подпружиненные к шаровой пробке входное

и выходное седла, сопряженный с шаровой пробкой

шпиндель, отличающийся тем, что во входном патрубке

установлена перегородка с цилиндрической глухой расточ$

кой, в которой установлено входное седло, а по периферии

перегородки выполнен кольцевой ряд сквозных отверстий,

не совпадающих с центральным проходным каналом ша$

ровой пробки, в шаровой пробке выполнены дополнитель$

ные каналы, соединяющие полость корпуса с централь$

ным каналом, кроме того, перпендикулярно оси централь$

ного проходного канала выполнено отверстие, в которое

установлена полая втулка с уплотнительными кольцами.

Устройство для уменьшения кавитации в клапане 
и способ улучшения шумовых характеристик клапана
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Формула изобретения

1. Устройство, уменьшающее кавитацию в клапане (1),

который содержит корпус (2) клапана с впуском (3) и вы$

пуском (4), предпочтительно расположенными прямо на$

против друг друга на противоположных сторонах корпуса

(2), и расположенный в корпусе (2) клапана между впус$

ком (3) и выпуском (4) затвор (5) клапана, который снаб$

жен по существу цилиндрическим проходом (6) и установ$

лен в корпусе (2) клапана с возможностью поворота, так

что при полностью открытом положении клапана (1) про$

ход (6), впуск (3) и выпуск (4) лежат на одной линии, при$

чем в проходе (6) затвора расположены по существу плос$

кие перегородки, которые образуют между собой полости,

и в которых выполнены сквозные отверстия (11; 11'), та$

ким образом, что в начале движения открытия клапана
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впуск сообщается только с одной полостью, которая через

отверстия в перегородках и промежуточные полости сооб$

щается с расположенной напротив нее полостью, а по$

следняя сообщается с выпуском, при этом в процессе по$

следующего последовательного открытия клапана все

больше и больше полостей и наконец все полости приво$

дятся в сообщение соответственно с впуском и выпуском,

содержащее по меньшей мере одну пару пересекающихся

перегородок (8а, 8b; 9а, 9b, 10а, 10b), которые расположе$

ны в проходе (6) таким образом, что две противоположные

полости (Kl, K4; к1, к9), ближайшие соответственно к

впуску и выпуску, лежат симметрично относительно диа$

метральной плоскости, в которой находится ось (6а) про$

хода (6) в процессе поворотного движения затвора (5) кла$

пана между открытым и закрытым положением и в обрат$

ном направлении, так что поток текучей среды, поступаю$

щий в ближайшую к впуску полость (Kl; к1), разделяется

посредством отверстий (11, 11') в перегородках (8а, 8b; 9а,

9b, 10а, 10b) на несколько потоков текучей среды, которые

объединяются в ближайшей к выпуску полости (K4; к9),

создавая при этом градиент давления.

2. Устройство по п.1, отличающееся тем, что оно содер$

жит две пары пересекающихся перегородок (9а, 9b, 10а,

10b), которые расположены параллельными парами, при

этом линии (9с, 10с) их пересечения расположены по обе

стороны от оси (6а) прохода (6) и параллельны ей.

3. Устройство по любому из предыдущих пунктов, от�
личающееся тем, что отверстия (11) выполнены в виде

прорезей.

4. Устройство по п. 3, отличающееся тем, что прорези

расположены с равномерным наклоном относительно оси

прохода, предпочтительно таким образом, что на двух смеж$

ных перегородках они образуют между собой прямой угол.

5. Устройство по п.1 или 2, отличающееся тем, что от$

верстия (11) выполнены в виде круглых каналов.

6. Способ улучшения шумовых характеристик клапа$

на (1), содержащего корпус (2) клапана и установленный

в нем с возможностью поворота затвор (5) клапана,

снабженный по существу цилиндрическим проходом

(6), который в полностью открытом положении лежит на

одной линии с впуском (3) и выпуском (4), расположен$

ными на противоположных сторонах корпуса, заключа$

ющийся в том, что в проходе затвора клапана размеща$

ют, по меньшей мере, одну пару пересекающихся по су$

ществу плоских перегородок (8а, 8b; 9а, 9b, 10а, 10b), ко$

торые снабжены пропускающими поток сквозными от$

верстиями (11, 11'), при этом перегородки (8а, 8b; 9a, 9b,

I0a, I0b) ориентируют таким образом, что две противо$

положные полости (Kl, K4; к1, к9), образованные пере$

секающимися плоскими перегородками и цилиндричес$

кой стенкой прохода, расположены симметрично отно$

сительно впуска (3) и выпуска (4), а поток текучей сре$

ды, поступающий в ближайшую к впуску полость (Kl;

к1), разделяется посредством отверстий (11, 11') в пере$

городках (8а, 8b; 9a, 9b, 10а, 10b) на несколько потоков

текучей среды для создания градиента давления с после$

дующим объединением этих потоков в ближайшей к вы$

пуску полости (K4; к9).

7. Способ по п.6, отличающийся тем, что размещают

две пары пересекающихся перегородок (9a, 9b, 10а, 10b) с

расположением перегородок параллельными парами, ко$

торые ориентированы таким образом, что пересекающие$

ся перегородки или линии (9с, 10с) их пересечения распо$

ложены по обе стороны от оси (6а) прохода (6) и парал$

лельны ей.
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Изобретение относится к области гидравлики и пред$

назначено для изготовления регулирующих клапанов, в

проточной части которых в бескавитационных режимах

должен «срабатываться» большой перепад давлений.

Формула изобретения

Двухступенчатый регулирующий клапан, содержащий

два последовательно работающих дроссельных устрой$

ства, каждое из которых образовано профильными эле$

ментами стакана и затвора, а также разгрузочное устрой$

ство, отличающийся тем, что проходное сечение каждой

из ступеней представляет собой кольцевой конфузор, об$

разованный цилиндрическим профилем затвора и нели$

нейным профилем седла, обеспечивающим равнопро$

центную пропускную характеристику каждой из указан$

ных ступеней в функции подъема затвора.

(Продолжение следует)
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