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Изобретение может быть использовано для
уплотнения защитных крышек контейнеров для
транспортировки и/или хранения радиоактивных
материалов.

Формула изобретения

1. Уплотнение между неподвижными относи

тельно друг друга поверхностями, выполненное в
виде спирально навитой прокладки, содержащей
чередующиеся полосы профилированных металли

ческой ленты и наполнителя, отличающееся тем, что
профилированная металлическая лента на участке
спирали, расположенном между слоями наполните

ля, имеет прерывистые кромки с образованием
выемок, которые выполнены с возможностью
заполнения материалом наполнителя в рабочем
состоянии прокладки.

2. Уплотнение по п.1, отличающееся тем, что про

филированная металлическая лента на участке спи

рали, расположенном между слоями наполнителя,
имеет по меньшей мере одно перфорационное
отверстие, которое выполнено в центральной части
профиля металлической ленты с возможностью
заполнения материалом наполнителя в рабочем
состоянии прокладки.
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Изобретение относится к трубопроводной арма

туре и предназначено для использования на ком

прессорных станциях магистральных газопроводов. 

Формула изобретения

Клапан обратный поворотный, содержащий кор

пус клапана, поворотную тарелку, закрепленную на
валу клапана и поворачивающуюся между закры

тым и открытым положениями относительно про

точного канала, и гидравлический поворотный
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демпфер, в корпусе которого размещены две непо

движные разделительные перегородки и вал демп

фера с закрепленными на нем двумя поворотными
лопастями, при этом рабочие полости демпфера,
образованные разделительными перегородками и
поворотными лопастями и заполненные демпфер

ной жидкостью, сообщаются между собой через
щелевые зазоры внутри демпфера и через дроссель

ное устройство, регулирующее время закрытия
(открытия) поворотной тарелки, а вал демпфера
соединен с валом клапана, находящимся в выход

ной полости клапана, отличающийся тем, что демп

фер снабжен дополнительной емкостью, нижняя
точка которой расположена выше верхней образую

щей внутреннего диаметра корпуса демпфера и
через калиброванные отверстия и проходной кла

пан раздельно сообщается с обеими рабочими поло

стями демпфера, при этом верхняя точка дополни

тельной емкости соединена с выходной полостью
клапана трубопроводом, в проходном канале кото

рого установлен трехходовой клапан.
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Изобретение относится к области арматуростро

ения и предназначено для использования на трубо

проводах, емкостях, аппаратах и других средствах
для герметичного перекрытия проходного сечения в
качестве запорного устройства.

Формула изобретения

1. Клиновая задвижка, содержащая корпус, жест

кий клин и седла, отличающаяся тем, что корпус
выполнен со съемной средней частью, имеющей
вид прямоугольной обечайки или обечайки с закру

глениями по концам, так что в них плотно входит
клин, седла выполнены в виде продолжений присо

единительных патрубков двух крайних частей кор

пуса, причем патрубки выполнены выступающими
в среднюю часть корпуса с возможностью обеспече

ния герметичной посадки клина и после неодно

кратной обработки контактных поверхностей клина
и седел, кроме того, средняя часть корпуса и резьбо

вая часть шпинделя выполнены с высотой, обеспе

чивающей герметичную посадку клина также после
неоднократной обработки и притирки контактных
поверхностей клина и седел.

2. Задвижка по п.1, отличающаяся тем, что в верх

ней части клина внутри установлена шайба с про

дольным шипом, входящим в паз гайки перемеще


ния клина, обеспечивающей подъем и опускание
клина по шпинделю.

3. Задвижка по п.1, отличающаяся тем, что клин
имеет вид сбоку равнобокой или неравнобокой тра

пеции, а со стороны патрубков – квадрата или круга
с отсеченными сегментами так, что клин ходит по
внутренним вертикальным плоскостям обечайки.

4. Задвижка по п.1, отличающаяся тем, что сред

няя часть корпуса выполнена с отверстиями наверху
под шпиндель с грунтбуксой и внизу под нижний
регулировочно
фиксирующий винт хода клина.

5. Задвижка по п.1, отличающаяся тем, что седла
посадки клина выполнены в виде просто гладкой
поверхности или поверхности с наплавками, либо в
виде колец с гладкой поверхностью из пластичного
материала, позволяющих производить их неодно

кратную обработку, притирку и замену.
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