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ЗАО «ФОБОС» продолжает

расширение номенклатуры про�

дукции, выпустив установочные

партии двух новых исполнений шаровых кра�

нов: для подземной установки и с повышенной

температурой среды до +270
o
С.

Краны подземного исполнения DN 50 – 150 мм,
PN 1,6 МПа предназначены для безколодезной

установки в грунте на подземных трубопроводах

по транспортировке неагрессивного природного

газа. При разработке и изготовлении выполнены

требования общей технической спецификации

ОТС�ЗРА�98 и технических условий API 6D.

Наружные поверхности крана и колонны по�

крыты специальной полимерной гидроизоля�

ционной и антикоррозионной двухкомпонентной

композицией «ГАЛОПЛЕН» ТУ 2313�001�5987�

9335�2003, прошедшей испытания во ВНИИГАЗ

и ВНИИСТ на соответствие требо�

ваниям ГОСТ Р 51164�98, техниче�

ским требованиям ОАО «ГАЗ�

ПРОМ» и ОАО «АК «Транснефть» ОТТ�04.00�

27.22.00�КТН�006�1�03, и рекомендованной к

применению в газовой и нефтяной промышлен�

ности.

Краны с повышенной температурой среды до
+270 oС DN 15 – 200 мм PN 1,6 – 2,5 МПа раз�

личных исполнений по присоединению приме�

няются в теплоэнергетике в качестве запорного

устройства на трубопроводах по транспорти�

ровке горячей воды и пара.

Конструкция и  применение специальных

уплотнительных материалов обеспечивает ра�

ботоспособность крана и герметичность затвора

по классу А ГОСТ 9544 при температуре рабо�

чей среды до +270
o
С. 

Новинки ЗАО «ФОБОС»

ОАО «Благовещенский ар�

матурный завод» продолжает

уверенно держать курс на мо�

дернизацию: недавно был за�

ключен контракт с итальян�

ской фирмой на поставку

трех металлообрабатываю�

щих центров «Trevizan» стои�

мостью 2,5 млн евро. Заку�

плен и смонтирован фран�

цузский  модельный станок

STC 1510. Приобретение дан�

ного оборудования позволит

ОАО «БАЗ» повысить произ�

водительность труда на от�

дельных участках производ�

ства в 4�5 раз, а также освоить

новые виды продукции – за�

порную арматуру диаметром

от 400 до 500 мм. 

Предполагается приобре�

сти стержневой полуавтомат

германского производства

стоимостью около 600 тыс.

евро для полного заверше�

ния цикла обновления тех�

нологии литейного произ�

водства. 

Таким образом, в 2006 году

на обновление основных фон�

дов производства планируется

затратить около 6 млн евро.

Дальнейшее развитие иннова�

ционных процессов – главная

задача руководства завода и

акционеров. 

С началом весны ЗЭиМ завер�

шил работы по внедрению Авто�

матизированной системы учета и

контроля энергетических и материальных пото�

ков предприятия (АСУ ЭМПП) на Новочебоксар�

ской ТЭЦ�3, ОАО «ТГК�5». АСУ ЭМПП объеди�

няет все локальные подсистемы учета и управле�

ния различных производителей, в том числе:
. систему учета энергоносителей (СУЭ) «Ка�

скад�Ресурс» производства ЗЭиМ;
. автоматизированную систему управления

котлоагрегатами (АСУ К);
. автоматизированную систему коммерческо�

го учета электроэнергии (АСКУЭ);
. автоматизированную систему вибромонито�

ринга;
. автоматизированную систему химводо�

очистки (АС ХВО) производства ЗЭиМ;

. автоматизированную си�

стему оперативного диспетчер�

ского управления (АСОДУ) ма�

зутного хозяйства производства ЗЭиМ.

СУЭ «Каскад�Ресурс» внесена в Госреестр

средств измерений и используется для коммер�

ческих расчетов с поставщиками и потребите�

лями всех видов энергоресурсов.

Кроме того, создание единого информа�

ционного пространства позволило решить

такие задачи, как расчет КПД агрегатов, основ�

ных технико�экономических показателей

(ТЭП), в том числе себестоимости единицы

продукции, в режиме реального времени.

Система подобного уровня сложности явля�

ется первой в Чувашии и пригодна для тиражи�

рования на другие ТЭЦ.

ЗЭиМ внедряет новые
энергосберегающие технологии

ОАО «БАЗ» умножает
производительность в несколько раз
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В марте состоялась встреча

специалистов ФГУП «Уфимское

приборостроительное производ�

ственное объединение» с представителями 

ЗАО «Элеси» по вопросу совместного производ�

ства интеллектуального электропривода на базе

электропривода «ЭВИМТА» производства

ФГУП УППО и электронного блока управления

производства ЗАО «Элеси». Встреча проходила

в городе Томске в офисе компании «Элеси» и

являлась ответным визитом на визит в город

Уфу начальника отдела маркетинга фирмы

«Элеси» В.М. Гузеева. На встрече присутствова�

ли директор компании «Элеси» С.В. Чириков,

начальник отдела маркетинга В.М. Гузеев, на�

чальник управления продаж нефтегазового обо�

рудования и систем ФГУП УППО

Э.И. Магияров. В ходе перегово�

ров был подписан протокол сове�

щания по вопросам совместной деятельности в

области внедрения интеллектуальных блоков

управления ESD�VC производства ЗАО «Элеси»

и электроприводной техники «ЭВИМТА» про�

изводства ФГУП УППО. Данный документ

отразил намерения сторон, а также установил

сроки проведения маркетинговых и техниче�

ских мероприятий по созданию нового изделия.

Совместная деятельность двух предприятий поз�

волит быстро и уверенно выйти на новый уро�

вень создания приводной техники, который уже

не за горами.

Совместное производство –
залог успеха предприятий!

ООО «Балтпромарматура»

продолжает разрабатывать

новые конструкции трубопро�

водной арматуры, запорным

органом которой является па�

трубок из эластомера. Прин�

цип работы такой арматуры

заключается в пережиме па�

трубка, перекрывающего

поток рабочей среды по прин�

ципу лабораторного зажима,

используемого в химических

лабораториях. 

В частности, были разрабо�

таны клапан шланговый

БПА98002�025 на давление

PN 1,6 МПа (16 кгс/см2) для

применения в системах хим�

водоподготовки индивидуальных жилых зданий,

магистральных пылесосов, комплексной очист�

ки стоков, обвязки насосов на сильнозагрязнен�

ных средах (канализация, дренаж, пищевые отхо�

ды, жиры и т.п.);  клапан обратный БПА43001 на

PN 0,6 МПа (6 кгс/см2) DN 50 – 150 мм  для си�

стем канализации и сточных вод; пневмоклапан

БПА29000 для установки на

трубопроводах при давлении

от 0,2 до 0,4 МПа (от 2 до 

4 кгс/см2) в качестве запорно�

го устройства.

Кроме вышеперечисленно�

го, «Балтпромарматура» за�

нимается усовершенствова�

нием уже существующих из�

делий. 

Так, была разработана

новая конструкция корпуса

уже существующей шланго�

вой задвижки, позволяющая

использовать в качестве при�

вода  более современный

пневмопривод фирмы «Co�

mozzi», а также электропри�

вод   фирмы «Regada», в корпуса задвижек на

PN 16 кгс/см2 введён дистанционный датчик

технического состояния патрубка, а также разра�

ботана конструкция адаптера, позволяющая ис�

пользовать электроприводы таких фирм как

«Auma», «Regada» и «Siemens» для установки на

электроприводные шланговые задвижки.

Работа на ООО «Балтпром-
арматура» не стоит на месте 

ОАО «Бологовский арматур�

ный завод» выходит на рынок с

новым проектом – выпуск при�

боров учета индивидуального

расхода воды, разработанных

бологовскими проектировщи�

ками. Это направление новое

для завода, основным видом

деятельности которого являет�

ся производство латунных ша�

ровых кранов и клапанов. Во�

досчетчики под брендом «Бо�

логовский» будут универсаль�

ными – для горячей и холод�

ной воды, двух типоразмеров –

монтажная длина 110 и 80 мм.

Счетчики с длиной 80 мм будут

оснащены импульсным выхо�

дом для автоматического сня�

тия показателей с прибора.

Завод оптимистично на�

строен и уверен в успехе ново�

го направления. Ведь основ�

ным достоинством нового из�

делия будет являться качество!

Сейчас ведутся переговоры

с компаниями, которые ли�

цензированы на установку во�

досчетчиков, на предмет со�

трудничества. 

Бологовский арматурный завод:
учитываться должна каждая

капля воды…

Материалы подготовлены Н. Пушкарской


