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Формула изобретения

1. Привод клапана с двигателем, действующим пос-

редством передаточного механизма на тягу, причем пере-

даточный механизм (10, 12 – 14) имеет муфту, состоящую 

из двух деталей (10, 14), которые посредством зубчатого 

венца (17) и сопряженного с ним зубчатого венца (18) на-

ходятся в зацеплении друг с другом, а одна из деталей вы-

полнена с возможностью смещения в осевом направлении 

при вращении деталей (10,14) относительно друг друга, а 

также с выключателем (27), выполненным с возможнос-

тью приведения в действие смещающейся деталью через 

приводное устройство (24).

2. Привод клапана по п.1, характеризующийся тем, что 

тяга (8) имеет резьбу (9), на которую навинчена гайка (10), 

являющаяся частью передаточного механизма.

3. Привод клапана по п.2, характеризующийся тем, что 

гайка является одной из двух деталей муфты.

4. Привод клапана по п.3, характеризующийся тем, что 

гайка представляет собой неподвижную в осевом направ-

лении деталь муфты.

5. Привод клапана по п.1, характеризующийся тем, что зу-

бья зубчатого венца (17), по меньшей мере, в одном направ-

лении действия имеют боковую поверхность с двумя участ-

ками, причем эти участки (19, 21) имеют разный наклон.

6. Привод клапана по п.5, характеризующийся тем, что 

первый участок (19), идущий от основания зуба, имеет 

больший наклон, чем второй участок (21), расположен-

ный ближе к вершине (22) зуба.

7. Привод клапана по п.6, характеризующийся тем, что 

между приводным устройством (24) и выключателем (27) 

имеется зазор, а первый участок (19) боковой поверхности 

зуба имеет высоту (h1), которая достаточна для преодоле-

ния этого зазора.

8. Привод клапана по п.7, характеризующийся тем, что 

второй участок (21) боковой поверхности зуба имеет вы-

соту (h2), которая достаточна для приведения в действие 

выключателя (27) после преодоления зазора.

9. Привод клапана по п.1, характеризующийся тем, что гай-

ка (10) связана с ручкой (30), а зубья зубчатого венца (17) в дру-

гом направлении действия имеют боковую поверхность (29) с 

наклоном, меньшим, чем наклон на первом участке (19).

10. Привод клапана по п.9, характеризующийся тем, 

что боковые поверхности (29) зубьев другого направления 

действия имеют наклон, соответствующий наклону на 

втором участке (21).

11. Привод клапана по п.1, характеризующийся тем, 

что зубчатый венец (17) и сопряженный с ним зубчатый 

венец (18) образуют взаимодополняющую пару.

12. Привод клапана по п.1, характеризующийся тем, что 

приводное устройство (24) представляет собой рычаг, взаи-

модействующий со смещающейся деталью (14) муфты.
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13. Привод клапана по п.12, отличающийся тем, что 

смещающаяся деталь (14) муфты выполнена с возможнос-

тью действовать на более короткий участок (23) рычага, а 

более длинный участок рычага выполнен с возможностью 

действовать на выключатель (27).

14. Привод клапана по любому из пп.1-13, характери-

зующийся тем, что в нем предусмотрена пружина (15) для 

удержания обеих деталей муфты (10, 14) вместе.
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Формула изобретения

1. Уплотнительная лента, имеющая поперечно на-

правленные чередующиеся гофры, включающая узкую 

полосу фольги терморасширенного графита и поло-

су пористого политетрафторэтилена, намотанную по 

спирали вокруг вышеуказанной полосы фольги термо-

расширенного графита, при этом каждый следующий 

виток спирали полосы пористого политетрафторэтиле-

на частично перекрывает предшествующий ему виток 

спирали.

2. Уплотнительная лента по п.1, отличающаяся тем, что 

чередующиеся гофры сокращают длину плоской исходной 

ленты, по крайней мере, на 10%.

3. Уплотнительная лента по п.1, отличающаяся тем, что 

амплитуда чередующихся гофр превышает толщину плос-

кой исходной ленты в 1,5 – 3 раза.

4. Уплотнительная лента по п.1, отличающаяся тем, что 

шаг чередующихся гофр превышает толщину плоской ис-

ходной ленты в 3 – 6 раз.

5. Уплотнительная лента по п.1, отличающаяся тем, 

что толщина полосы пористого политетрафторэтилена со-

ставляет 0,045 – 0,25 мм.

6. Уплотнительная лента по п.1, отличающаяся тем, что 

общая пористость полосы пористого политетрафторэти-

лена составляет 35 – 60%.

7. Уплотнительная лента по п.1, отличающаяся тем, 

что обмотка полосой пористого политетрафторэтилена 

выполнена либо диагонально-однонаправленным, либо 

диагонально-перекрестным способами.

8. Уплотнительная лента по п.1, отличающаяся тем, что 

обмотка полосой пористого политетрафторэтилена осу-

ществлена в 2 – 6 слоев.

9. Уплотнительная лента по п.1, отличающаяся тем, что, по 

крайней мере, на одной из ее сторон нанесен клеевой слой, за-

щищенный легко удаляемым антиадгезионным материалом.

10. Уплотнительная лента по п.9, отличающаяся тем, 

что в качестве антиадгезионного материала применена бу-

мага с односторонним силиконовым покрытием.

11. Уплотнительная лента по любому из пп.1 – 10, отли-

чающаяся тем, что узкая полоса фольги терморасширенного 

графита выполнена в виде сэндвича, состоящего из двух по-

лос фольги терморасширенного графита и расположенной 

между ними армирующей полосы металлической фольги 

одинаковой с ними по ширине, соединенных между собой.

12. Уплотнительная лента по п.11, отличающаяся тем, 

что армирующая полоса металлической фольги выполне-

на либо из нержавеющей стали, либо из алюминия, либо 

из никеля или титана, либо из их сплавов.

13. Уплотнительная лента по п.12, отличающаяся тем, 

что толщина армирующей полосы металлической фольги 

находится в пределах 0,02 – 0,1 мм.

14. Способ изготовления уплотнительной ленты, заклю-

чающийся в формировании на ней поперечно направленных 

чередующихся гофр, отличающийся тем, что перед формиро-

ванием гофр осуществляют натяжение узкой полосы фольги 

терморасширенного графита в ее продольном направлении, а 

намотку вокруг нее полосы пористого политетрафторэтилена 

также осуществляют с натяжением и по спирали с частичным 

перекрытием каждого предшествующего ему витка спирали.

15. Способ изготовления уплотнительной ленты по 

п.14, отличающийся тем, что намотку полосы пористого 

политетрафторэтилена осуществляют либо диагональ-

но-однонаправленным, либо диагонально-перекрестным 

способами.

16. Способ изготовления уплотнительной ленты по лю-

бому из пп.14 – 15, отличающийся тем, что узкую полосу 

фольги терморасширенного графита выполняют в виде 

сэндвича, состоящего из двух полос фольги терморасши-

ренного графита и расположенной между ними армирую-

щей полосы металлической фольги одинаковой с ними по 

ширине, соединенных между собой.
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