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ЮБИЛЕИ

Курганскому 
предприятию «Сенсор» – 15 лет

«П
редприятие «СЕНСОР» 
образовано в мае 
1992 года. В 2001 году 
на базе разморожен-

ных и пустующих производственных 
площадей завода монтажных загото-
вок в г. Кургане организовано про-
изводство фланцевого крепежа для 
ОАО «Икар». Инициатором создания 
специализированных производств 
деталей трубопроводной арматуры 
стал главный инженер ведущего ар-
матурного завода России, а сейчас 
Президент НПАА Владимир Васи-
льевич Макаров. В настоящее время 
ООО «Предприятие «Сенсор» – одно 
из крупных предприятий в России по 
производству высокопрочного кре-
пежа и фланцев для трубопроводной 
арматуры, нефтегазового и энергети-
ческого оборудования.

Предприятие массово произво-
дит широкую номенклатуру шпилек, 
гаек и болтов различных типоразме-
ров от М6 до М64 из сталей 3, 4 ка-
тегории (35, 40Х, 35ХМА, 25Х1МФ, 
20Х13, 35ХМ, 30ХГСА, 12Х18Н10Т, 
14Х17Н2 и др.) классов прочности 
5.6; 8.8; 9.8 с испытаниями по груп-
пам качества 2 и 3. По согласованию 
с заказчиком предприятие изготав-
ливает крепежные изделия с резьба-
ми UNC и UNF по стандартам ANSI. 
Выполняется гальваническое пок-
рытие крепежа (цинкование).

Предприятие изготавливает сле-
дующие типы фланцев:

	 фланцы до DN 400, до PN 250 
из сталей 20, 09Г2С и других по 
ГОСТ 12821 – стальные приварные 
встык и ГОСТ 12820 – стальные 
плоские приварные

	 фланцы для устьевого оборудо-
вания типов 1 и 2 по ГОСТ 28919-91 
до PN 350

	 быстроразъемные соединения 
DN 50, 100 PN 14; 21; 35; 70.

Предприятие «Сенсор» име-
ет многолетние производственные 
связи с ведущими заводами трубо-
проводной арматуры: ОАО «Икар», 
арматурный завод ОАО «Югокама», 
ОАО «Благовещенский арматурный 
завод» и осуществляет поставки кре-
пежа, фланцев и запасных частей для 
ряда нефтегазодобывающих компаний 
и нефтеперерабатывающих заводов.

Вся работа коллектива, от полу-
чения заявки до отгрузки готовой 
продукции, строится в соответствии 
с требованиями международных 
стандартов системы качества серии 
ISO 9000.

Крепежные изделия и фланцы, 
выпускаемые на предприятии, сер-
тифицированы НП «Сертификаци-
онный центр НАСТХОЛ» (Сертифи-
кат соответствия № РОССRU. АЯ45. 
В04146).

На базе программы  «1С Пред-
приятие 7.7 « разработана и внедре-
на компьютерная интегрированная 
система  управления предприяти-
ем «КРЕПЕЖ» в стандарте MRP2 
(см. рис). Она позволила форми-
ровать план производства на ос-
нове текущих заказов, форми-
ровать контрольно-маршрутные 
карты для каждого выпускаемого 
изделия, вести учет складов, рас-
считывать себестоимость на ка-
лендарный период, проводить фи-
нансово-экономический анализ 
результатов работы.

На предприятии «Сенсор» создан 
постоянный запас калиброванного 
металлопроката и штамповок флан-
цев объемом свыше 500 тонн. 

Заготовительный участок осна-
щен современным ленточно-пиль-
ным оборудованием с пакетной 
резкой фирмы «Кasto» (Германия), 
прессами c высокоточной оснасткой, 
фаскосъемными агрегатами.

Резьба на шпильках и болтах 
выполняется методом накатки на 
высокопроизводительном немец-
ком оборудовании фирмы «Profirol 
Technologies» GmbH. Резьба в 
гайках М6-М30 выполняется на 
резьбонарезных автоматах, с М36 
и выше – с помощью метчиков-
протяжек. На предприятии внед-
рены новые технологии термооб-
работки шпилек длиной до 0,5 м с 
использованием водополимерных 
закалочных сред. Это обеспечива-
ет стабильную структуру металла, 
гарантирует высокие механические 
свойства изделия.

При производстве фланцев ис-
пользуются станки с ЧПУ. 

Для определения качества вы-
пускаемой продукции и отслежи-
вания технологического процесса, 
заводская лаборатория оснащена 
современными средствами изме-
рений. Для измерения механичес-
ких характеристик по диаграмме 
вдавливания используется прибор 
ПИМ-ДВ-1 с компьютерной обра-
боткой данных.

Продукция отгружается в дере-
вянной таре собственного производ-
ства и картонной таре с логотипом 
предприятия. Создан автоматизи-
рованный склад для хранения шпи-
лек, болтов и гаек. В настоящее вре-
мя ежемесячно отгружается более 
300 тыс. шпилек и свыше 250 тыс. 
гаек, около 100 тонн фланцев.

Всего на предприятии работает 
200 человек. Коллектив предприятия 
это сплоченная команда профессио-
налов: кандидатов наук и конструк-
торов, менеджеров и инженеров-
механиков, технологов и рабочих 
высокой квалификации.

Наибольший вклад в становле-
ние и развитие предприятия внесли: 
А.Н. Кобяков – заместитель гене-
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рального директора по коммерции; 
В.П. Николаевич – начальник про-
изводства крепежа; С.В. Кольцов –  
начальник производства фланцевых 
соединений; Н.И. Ткаченко – замес-
титель директора по новой технике и 
технологии; В.А. Филонов – замести-
тель директора по качеству; Е.С. Ки-
ряков – начальник транспортного 
цеха; А.В. Устюжанин – начальник 
отдела снабжения; Л.В. Придеи-
на – главный бухгалтер; П.А. Гла-
зырин – заместитель  директора по 
информационному обеспечению; 
Н.С. Милевских – начальник отдела 
продаж; В.Н. Сартаков – главный 
инженер; Ф.П. Мазур – главный 
энергетик, А.А. Бурцев – замести-
тель директора по общим вопросам.

На предприятии уже сложились 
трудовые семейные династии Сико-
вых, Антоновых, Башкиновых, Ку-
чиных, Кузнецовых и др.

Руководством создаются все не-
обходимые условия для труда и от-
дыха работающих. За прошедшие 
годы многие сотрудники получи-
ли лечение в санаториях: «Сосно-
вая Роща» (Курганская область), 
«Увильды» (Челябинская область), 
«Тараскуль» (Тюменская область). 
Проводится традиционный ежегод-
ный турслет, соревнования по лыж-

ному спорту и спортивному ориен-
тированию.

На предприятии совместно с ка-
федрой автоматизации производст-
венных процессов (АПП) Курганс-
кого Государственного Университета 
реализуется несколько инноваци-
онных проектов. В реализации про-
ектов принимает участие профес-
сорско-преподавательский состав, 
инженеры, аспиранты и студенты. 
Кафедрой заведует генеральный ди-
ректор ООО «Предприятие «Сенсор» 
кандидат технических наук, доцент 
Виктор Павлович Кузнецов.

Основные исследования связаны 
с повышением эффективности мас-
сового многономенклатурного про-
изводства высокопрочного фланце-
вого крепежа с гарантированными 
показателями качества. Выполня-
ется комплекс НИР по разработке и 
внедрению метчиков – протяжек для 
нарезания резьбы в крупных гайках 
из различных материалов, примене-
нию водополимерных закалочных 
сред для термообработки крупнога-
баритных шпилек; оптимизации тех-
нологии производства при исполь-
зовании интегрированной системы 
управления предприятием.

По результатам научных иссле-
дований и накопленного опыта со-

трудниками кафедры и 
работниками предприятия 
выпущено учебно-спра-
вочное пособие «Опти-
мальные технологии про-
изводства фланцевого 
крепежа для трубопровод-
ной арматуры, нефтега-
зового и энергетического 
оборудования» (авторы: 
В.П. Кузнецов, А.М. Ге-
ниатулин, В.А. Филонов 
и др.), допущенное Ми-
нистерством образования 
и науки РФ для студентов 
машиностроительных спе-
циальностей вузов. 

Инновационная де-
ятельность предприятия 
направлена на разработки 
новых технологий изготов-
ления ответственных дета-

лей для трубопроводной арматуры и 
нефтегазового оборудования.

Проведенные на кафедре АПП 
многолетние исследования дина-
мики процесса алмазного выгла-
живания уплотнительных поверх-
ностей деталей позволили создать 
специальный инструмент. На осно-
ве этих исследований предприятие 
«Сенсор» осваивает специализиро-
ванное производство шпинделей и 
других деталей арматуры, обеспе-
чивающих ее герметичность. Для 
достижения этих целей приобре-
тено современное оборудование, 
в том числе токарно-фрезерный 
обрабатывающий мультиопераци-
онный центр фирмы «OKUMA» 
(Япония).

С целью укрепления своих пози-
ций на рынке ООО «Предприятие 
«Сенсор» является постоянным учас-
тником различных международных 
выставок и конференций, членом 
научно-промышленной Ассоциации 
арматуростроителей (НПАА).

Будущее у предприятия «Сенсор» 
есть. Эта уверенность связана с хо-
рошей оценкой кадрового, про-
изводственно-технологического, 
научно-технического, организаци-
онно-управленческого и финансово-
экономического потенциала.
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